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Vseobecné pokyny

Informace, které jste ziskali z této ,Vyrobni informace* Vam maji pomoci pfi pouZiti nasich vyrobkd. PFi
sepisovani tohoto textu a zobrazeni bylo postupovano s nejvy$si moznou pedlivosti. Pfesto nemohou byt chyby
pIné vylouceny. Poloplast nem(ize za chybné Udaje a z toho vzniklé nasledky prevzit jakoukoliv pravni
odpovédnost ani zadné ru¢eni. Za napady a naméty ke zlepseni je Poloplast vdécny.

Ohledné dalsich informaci jsme Vam piné k dispozici — ptejte se nasich zastupcd v technickych sluzbach — nebo
nas kontaktujte na: +43 (0)732/38 86-0, office@poloplast.com



VSEOBECNE

1.1 Prednosti trubek POLO-ECO plus PREMIUM 12/10

Smér urcujici, neustale se rozvijejici 3-vrstva technologie POLO-ECO plus PREMIUM nabizi
investorim a projektantiim roz$ifené moznosti pouziti, jako pokladku v promilové oblasti pfi
maximalni bezpeénosti.

1. Kryci vrstva z PP-Blend +

mineralni materialové zesileni

Vnéjsi polypropylenova vrstva je ochranou proti povr-
chovym poSkozenim a pfispiva se spojenim s ostatnimi
vrstvami k vysokému standartu POLO-ECO plus
PREMIUM. Specialné vyvinuta PP-Blend vnéjsi vrstva
snizi stupen termického cinitele pohlceni POLO-ECO
plus PREMIUM a zajisti optimalni délkovou stabilitu.

2. Nosna vrstva z PP + Magnesium-Silikat.

Tato stfedni vrstva slozena z vysoce krystalického
polypropylenu, zpevnéného mineralem, je rozhodujici
pro vynikajici vlastnosti POLO-ECO plus PREMIUM.
Toto zajistuje vysokou houzevnatost a razovou pevnost,
vysokou odolnost, vysoké teplotni zatizeni a vybornou
otéruvzdornost a tim maximalni jistotu i pfi nejvySSim
zatizeni.

3. Vnitfni vrstva z PP.

Presvedci vysokou odolnosti proti chemikaliim v
pH-oblasti 2 — 13, tak jako nizkou drsnosti pro
optimalni hydrauliku. Jeji svétleSeda barva se optimalné
hodi pro TV- inspekci.

Prednosti trubek POLO-ECO plus PREMIUM 12/10

¢ Noveé vyvinuty, TOP-CONNECT- hrdlovy ¢ Vysoka chemicka odolnost
systém, zajiStuje dlouhou zivotnost.
zajistuje optimalni jistotu kladeni , pficemz se e Vysokeé tepelné zatizeni,
zaroven Setfi Cas a naklady. a proto také moznost nasazeni pfi vysokych

¢ RGzné testy a zkousky potvrzuji teplotach odpadnich vod.
vyjimecnou kvalitu a schopnosti v praxi. ¢ Hladké vnitini plochy potrubi

e Trida tuhosti SN 12 zabrani usazeninam a inkrustaci a zaruCuje
optimalni potrubni systém pro pouziti s vysokymi optimalni hydraulicky prdbéh odpadu.
pozadavky. « Siroky sortiment tvarovych kust

¢ Vysoka odolnost proti prorazeni, v praxi potfebnych velikostech pro feSeni na
a proto vhodné pro vSechny druhy lozniho mate- presnou miru.
ridlu a pro cisténi s vysokotlakovymi splachovaci- e 20 let zkuSenosti s vicevrstvou technologii
mi pristroji. POLOPLAST ma dvacetiletou znalost a

¢ Vysoka razova houzevnatost za studena zkuSenost s osvedcenou trivrstvou technologii.

zarucCuje pouziti také pfi velké zime.
¢ Vynikajici odolnost proti odéru a uderu
zarucuje trvajici funkeni jistotu.
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VSEOBECNE

Efektivni nakladani s odpadnimi vodami — naroky se stale zvysuji

Ramcové podminky pro efektivni spravu kandld jsou predmétem kontinuélniho procesu racionalizace. Po
provozovatelich se pozaduje, aby své kanaliza¢ni sité a CistiCky odpadnich vod obhospodarovali s pokrytim
nakladd.

Casto byvaji odpadni a destové vody svadény do spole¢nych potrubi a sbérnych kandld Gistiren odpadnich
vod, kde jsou upravovany a nasledné vypoustény do prirodnich koryt. Hovofi se o tzv. smiSeném systému,
ktery s sebou nese vazné nedostatky tykajici se hydraulického dimenzovani potrubi a potfebnych kapacit
Cisticek odpadnich vod.

voda ze soukromého sektoru, jako napt. stfeSni voda a odvodnéni verejnych ulic a nameésti je odvadéna
zvlastnimi potrubimi. Destova voda nevyzaduje zadnou specidlni Upravu a cilené se privadi do podzemnich
vodnich nadrzi nebo prirodnich koryt.

Splaskova ¢i odpadni voda z domécnosti a pramyslu vznika priibézné. Kandly se znecisténou vodou v
oddéleném systému Ize proto hydraulicky optimalné dimenzovat, coz ma kladny dopad na jejich odvadéci
zpUsobilost a intervaly ¢isténi potrubi. Oddélené systémy Setii kapacity istiren odpadnich vod a mohou byt
pfi rozSifovani sidlist provozovany soucasné se stavajicimi smésnymi kanaly.

Kanaly s destovou vodou nemaiji zadna pripojovaci vedeni v suterénech a obytnych prostorach budov. Tim

je eliminovano riziko, Ze v pfipadé silného desté bude kanal v disledku pretizeni v budové zahlcen a dojde k
mohutnému poskozeni zatopenim.

6 . POLOPLAST



VSEOBECNE

1.2 Vicevrstva technologie

1.2.1 Vicevrstva technologie ve stavbé kanall
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Pozadavky, kladené na potrubni systémy na stavbach sidlist, v poslednich letech velmi stouply. Transport
pribyvajiciho agresivniho primyslového odpadu nesmi material potrubi v zadném pfipadé v jeho zivotnosti od
50 do 80 let omezovat. Prostfednictvim vysokotlakového &isténi jako pravidelného procesu udrzby v potrubni

siti se vyskytne pozadavek vysoké odolnosti proti odéru a uderu vnitini vrstvy. K tomu vyzaduje stoupaijici tlak g

na financni néklady v potrubnich systémech na stavbach sidlist, planovany soulad kanalovych staveb. Z toho z

vyplyvéa vodni spad v promilové oblasti a malé hloubka ulozeni. %

Tyto vysoké pozadavky pfi vystavbé kanalizacnich siti na sidliStich vyZaduiji nové, stale se vyvijejici kanalizacni =

systémy. PouZitim vicevrstvé technologie vyhovuji plastové trubky optimalné témto naroklim. Kompaktni, ﬁ

pevné spojeni jednotlivych vrstev umoznuje spinéni nejrliznéjsich pozadavkd, které jsou na kanalizaci kladeny. <

1.2.2 Polypropylen jako material W
32

Tento vysoce kvalitni plast se osvédduije jiz nékolik let e =

ve stavbé automobill, v Iékarské technice a v jinych 2 E

préimyslovych oblastech. Na zakladé permanentniho vyvoje &

svych vynikajicich vlastnosti je polypropylen nejlépe vhodny

k pouziti u staveb vodniho potrubi na sidlistich. Ve spojeni s

vicevrstvou technologii zajistuje polypropylen nejvySsi jistotu

pro planovace a pokladace potrubi, tak jako bezproblémovy s 5

dlouholety provoz. § %

Polypropylen je vychozi material pro dalsi vyvoj se g %’

specializovanym Compound-postupem. Toto umoznuje =

védome fizené zvyseni fyzikalnich materidlovych parametr. magnesium-silikat viozeny do PP matice

Pro POLO-ECO plus PREMIUM a pro POLO-ECO plus byl (ZOBRAZENI 1)

rozsahlymi zkouskami, pfidanim zesilujicich mineralnich latek

vyvinut compoundni material, ktery umoznuje vysokou tuhost nosné vrstvy pfi malé tloustce stény. Provozni >

vyhoda z toho je zvétSeni vnitfniho praméru a tim zvyseni kapacitniho pritoku. E E
H
SR}

NAVOD NA KLADENi
POTRUBI

ROZEPSANi TEXTU
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VSEOBECNE

1.3 Performance zivotniho prostredi

1.3.1 Vliv PP-ML potrubi na Zivotni prostredi
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PouZitim materialu polypropylen a redukci podilu polymeru zesilenim nosné stfedni vrstvy pfirodni mineralni
latkou, bylo docileno znacnych ekologickych prednosti pro POLO-ECO plus PREMIUM a POLO-ECO plus.

é Toto bylo potvrzeno Institutem ekologie
T (WINDSPERGER/STEINLECHNER) prostfednictvim
% provedené studie: Ekologické pozorovani PPML-
= potrubi, 1998. Tato studie prozkoumala vliv na
ﬁ zatiZzeni Zivotniho prostredi v rozsahu celého
< zivotniho cyklu nove vyvinutého PP-vicevrstvého
potrubi. K porovnani byla pouzita jednovrstva PP-
trubka. Vysledky byly porovnany s dalSimi materiély
3] (PVC, kamenina).
z3
o s
o
E£©
SE
w
o
z g Pozorované faze Zivotniho cyklu:
o
> >
wad ” emise
N > odpadového D o |vzduch, voda
LV vyrobnf materialu N % -
> |fetézec potrubf A
> N
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= E pouziti potrubi
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.
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NAVOD NA KLADENi
POTRUBI

Zhodnoceni studie

Material polypropylen a mineralni mezivrstva dosahuji u POLO-ECO plus zna¢né snizeni ekologic-

kého zatizeni u zkoumanych prdmérQ trubek DN 160, DN 250 a DN 400. Pfi porovnani s konvenéni
jednovrstvou polypropylenovou trubkou byla dosazena redukce fosilnich surovin, spotfeby energie
tak jako emisi ve vzduchu a vodé v rozsahu 30 - 40 %.

ROZEPSANI TEXTU
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VSEOBECNE

1.4 Normy a osvédceni

‘L
4
i
1.41 Normy §
E4
ONREGEL-ONR 20513 plastové potrubni systémy z polypropylenu s vicevrstvymi sténami (PP-ML)
pro gravitaCni odpadni potrubi ulozené v zemi.
ATV-DVWK-A 127 statické propodéty odpadnich kanall a vedeni (D) g
o
o
EN 1295-1 vS8eobecné pozadavky na statické propodty potrubniho vedeni ‘g
—
=<
ONORM B 2503 dodatec¢né smérnice pro planovani, provedeni a zkousky ﬁ
kanalizaCcniho zafizeni 3
EN 1610 kladeni a zkouska vedeni odpadnich vod a kanal
w
(&)
ENV 1046 Plastové rozvodné a ochranné potrubni systémy z g
Systémy mimo stavebni konstrukce pro dopravu vody nebo odpadni e =
vody — metoda ukladani na povrchu a pod zemi. 2 E
o
1.4.2 Osvédceni
Rakousko Rakousko oz
ow
o
E-N -
GRS CERT
> 'E
Némecko Némecko E i
\< ;
M polopiast I D I B I: o5
SR}
K=
Cesko Francie

NAVOD NA KLADENi
POTRUBI

= CSTBat
—"
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MATERIALOVY PROFIL

2.1 Houzevnatost

Bodové zatizeni a vysoké diference napéti na kanaliza¢nim potrubi se mohou vyskytnout pdsobenim
hrubozrného a rlizného podlozniho materidlu. POLO-ECO plus kanaliza¢ni potrubi jsou na takova zatizeni
zkousena. Vlastnosti vicevrstvé polypropylenové trubky nabizi pfitom extrémné vysokou bezpenost proti
lomu a extrémni houzevnatost.

Pokusy, tykajici se bodového zatizeni a prorazeni, provedené na OKI dokazuii, ze pfi samotné deformaci
kanalové potrubi tomuto vysokému zatizeni vytrvale odolava. Pokusy ukazuji také schopnost zmensovat
napéti, spojena s rlznym zatizenim ve sténé trubky.

Zkou$ka razové houzevnatosti za studena je dokazana zkouskou tvrdosti padem ocelové koule stupfiovym

postupem dle EN 1411, POLO-ECO plus trubky vydrzi i ztéZujici zkuSebni podminky jako 4krat vétsi
narazovou energii a materialové teploty az -20°C.

211  Zkouska bodové zatézujici snasenlivosti a vrubové trhové necitelnosti

VRUB 1,3mm

Pokus prorazeni $pic¢atym trnem Pokus bodového zatizeni bocnim vrubem
(ZOBRAZENI 2) (ZOBRAZENI 3)

21.2 Zkouska razové houzevnatosti za studena

(oznaceno znakem ledového krystalu)
(ZOBRAZEN! 4)

10 . POLOPLAST



MATERIALOVY PROFIL

2.2 Odolnost proti odéru

Kanéloveé trubky POLO-ECO plus PREMIUM nabizeji vysokou bezpenost pro trvalou funkci potrubi diky
dobrym vlastnostem materialu odolného proti narazu a odéru PP.

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2

(ZOBRAZEN!I 5)

Odér na rliznych materidlech trubek

GFK VINUTY KAMENINA
diky procesu Darmstédter.

Udaje; Brémstrup H., v potrubnich systé-
mech PE v zasobovani plynem a vodou,
Vulkan Verlag, 2006. s doplnénim
hodnoty POLO-ECO plus PREMIUM ze

Stfedni hodnoty odéru a_, [mm])

0,1 zkousky odéru OFI (Technologie & Innovation
0 . GmbH) - zkusebni zprava ¢.: 306.359-5,
0 50 100 150 200 250 300 350 400 Videf tinor 2008 (200 000 zatéZovacich
[Pocet zatéZzovacich cykll x 1000] cykll - odér 0,08 + 0,01 [mm])

2.3 Chemicka odolnost

V rakouském Institutu plastd (OFI) byla prokazana chemické odolnost trubek POLO-ECO plus PREMIUM na
zakladé velkého poctu chemickych latek. Odolnost trubek zahrnuje rozsah pH 2 — 13.

POZNAMKA

U primyslovych odpadnich vod
vySSi koncentrace je tfeba overit
vhodnost tésnéni zvlast.

Kondenzat

Odpadni voda

Usazeniny

Y
Reduktivni ¢ast

Vznik biologické kyseliny sirové
v odpadni trubce (ZOBRAZENI 6)

2.4 Odolnost proti posypové soli

Specidlné v zimnich mésicich dochéazi u kanall na destovou vodu k masivnimu chemickému rozruSovani
posypovou soli. U POLO-ECO plus RW* je odolnost proti chemickému naruSeni zajisténa.

(* typova fada POLO-ECO plus RW je modifikovany typ trubky uréeny jen pro odvod destovych vod.)

POLOPLAST . 11
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VYROBNIi PERFORMANCE

3.1 Vylozeni tloustky stény

g

3 TFi vrstvy jsou v jednom jediném pracovnim procesu protlacovany a béhem chladici faze se spolu
L e ~ ’ v v 7 v , s ’ ~ Mo . v ’
= spoji. Vylozeni tloustky stény méa rozhodujici vyznam pro provoz, udrzbu a zivotnost kanalizacniho
) potrubniho systému.

=

(T

e}

&

% kryci vrstva

~$ s

T nosna vrstva

i g5

g vnitrni vrstva

VYROBNI

W
(6]
b4
<
S
o
o
L
[
Wi
o

Tivrstvé provedeni (ZOBRAZENI 7)

_r POLO-ECO plus PREMIUM 10 POLO-ECO plus PREMIUM 12
g é SN 8 DN/OD | SDR* min SN 12 DN/OD | SDR* | e, min
8%) 110 28 39 160 28 58
&s 125 29 43 200 28 7,2
160 29 5,6 250 28 8,8
200 29 6,9 315 28 1,2
250 29 8,5 400 28 14,2
; E 22)(5) ;Z 12’2 500 28 17,8 Normovany vnéjsi primér zarucuje
§ g ! Udaje v mm slucitelnost s tradi¢nimi plastovymi
“§ E 500 29 171 SDR* = préimér/tloustka stény-pomér kanalovymi trubkami
a3

VyloZeni tloustky stény se zietelem na:

povrchovou vrstvu
e zvySena délkova stabilita docilena prostfednictvim specialné vyvinuté PP-BLEND vnéjsi vrstvy
e snizeny termicky Cinitel pohlceni

NAVOD NA KLADENi
POTRUBI

nosna vrstva

e jeste vyssi tuhost

e vysoky E-modul

e vysoka axialni rozmeérova stalost pro vestavbu pfi nizkém spadu
e jeste vysSi bezpecnost pii extrémnim zatizeni

e jesté vysSi bezpecnost pfi velmi malém kryti

e jesté vySSi bezpecnost pii extrémnim hloubkovém ulozeni potrubi

ROZEPSANI TEXTU
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VYROBNIi PERFORMANCE

vnitini vrstva
e odolnost proti odéru

‘w
e chemickéa odolnost 5
¢ odolnost proti Uderlim a prorazeni pfi vysokotlakovém ¢isténi z
3.2 Tuhost :
&
g
3.2.1 Kruhova tuhost 2
[
w
'_
Trubka POLO-ECO plus PREMIUM 10 vykazuje kruhovou tuhost = 10 KN/m2 (tfida kruhoveé tuhosti SN 8). Ve <

tfidé SN 8 zarucuje POLO-ECO plus PREMIUM 10 diky své vysoké kruhové tuhosti dostatec¢nou bezpecnost
pro témér vSechny montazni a provozni zatéze. Dodatecné plus pro bezpecnost nabizi POLO-ECO plus PRE-

MIUM 12 tfidy kruhové pevnosti SN 12. S
=2
| , 83
ZkouSka kruhové pevnosti byla provedena podle DIN EN 9969 procesem constant-speed a je trvale sledova- g5
na kontrolami kvality v zavodni laboratofi i externimi zkuSebnimi institucemi. S 'E::
o
28
o6 POLO-ECO plus PREMIUM 12 SN 12
POLO-ECO plus PREMIUM 10 SN 8
& 24
£
= 20 &3
n g E
*g 18 9: %)
c
S o1
>
e 12
=]
¥ 10 ,
8
> 'E
0 10 20 30 Za
Teplota [°C] <>t E
8 o
ag

3.2.2 Podélna tuhost

Predpokladem pro pokladani otevienych kanalovych potrubi s malym spadem je solidni podélna tuhost
trubky. Konstrukce trubky POLO-ECO plus PREMIUM zarucuije, Ze kruhova tuhost stoji proti znamenité
podélné tuhosti.

NAVOD NA KLADENI{
POTRUBI

ROZEPSANI TEXTU
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3.3 Délkova stabilita

3.3.1 Hodnoceni praxe ,,BVFS” Salzburg — Spad kladeni 2%,

Stavebné-technicky zkusebni a vyzkumny Ustav Salzburg (bvfs) byl povéren tim, aby provéfil
schopnost v praxi POLO-ECO plus PREMIUM potrubi pfi kladeni ve spadu 2%e.

Napojena plda na zkusebnim Uzemi byla zafazena die ONORM B 5012 do pldni tfidy Gs6. Prestoze
podminky pldy byly velmi $patné, mohla byt potvrzena schopnost POLO-ECO plus
PREMIUM pro tento pfipad pouziti.

Vysledky méfeni leZi jednoznacné v oblasti normy.

3.3.2 Zkouska ,,OFI*

POLO-ECO plus PREMIUM potrubi se vyznacuje vynikajicimi hodnotami
délkové stability.

Zvlasté kladeni kanall o volné hlading s nizkym spadem vyzaduje co
mozna nejvySSi axialni rozmérovou stélost nasazenych potrubnich
systémU. Specialné vyvinuta PP-BLEND vnéjsi vrstva snizi termicky
¢initel pohlceni POLO-ECO plus PREMIUM a tim zna¢né podporuje
délkovou stabilitu.

Maximalni zakfiveni oproti teplotnim rozdilim

e POLO-ECO plus PREMIUM 10
18 § @) § POLO-ECO plus PREMIUM 12
16 @) jiné odzkougené systémy plastovych potrubf
R ‘
E 12 O
;g 10 3
E 0]
><' 8 3 Pozadujte od vyrobce trubek vysledky zkousek ve véci
g 6 podélné stability!
4
2 3 e
o ‘ ‘ 7777777777777 FE— S Vytah ze Zkusebni zpravy OFI (rakouského Ustavu chemické technologie) &.:
0 5 10 15 20 o5 30 306.759-5, Viden, leden 2011

[ Teplotni rozdil °C ]
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Zkusebni zafizeni ,Ofi” laboratof (ZOBRAZEN[ 9)

NAVOD NA KLADEN DODAVANY PROVOZNi
POTRUBI SORTIMENT VLASTNOSTI

o

ROZEPSANI TEXTU

,bvfs” Zkugebni vestavba (ZOBRAZEN/ 11) ,bvfa” Mé&Feni (ZOBRAZENI 12)
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3.4 Tuhost trubek a stabilita

Dikaz stability POLO-ECO plus kanaliza¢niho potrubi

Stavebné-technicky pokusny a vyzkumny Ustav Salzburg (bvfs) byl pozadan, aby prezkousel deformacni
chovani POLO-ECO plus kanalizacniho potrubi. U jednoho prvotniho pokusu byly vestavény dvé kanalizagni
vedeni DN/OD 315, SN8 do extrémné dopravné zatizené, vysoce frekventované, $térkové vozovky s rlznymi
kvalitami zeminy.

Stavebni podminky 1:
optimalni podminky ke

kladeni a montazi

Stavebni podminky 1

Vozovka:

drtény Stérk bez asfaltového nebo betonového
povrchu — bez Ucinku rozdélujiciho zatizeni.
max. vaha vozidla v¢etné nakladu ca. 57 t.

Stavebni podminky 2:
mirné hutnéni — mekdei, poddajna spodni zem,
Spatné montazni podminky.

Stavebni podminky 2

I e

datum svisle vodorovné datum svisle vodorovné

15.11.97 (nulové méfeni) 292,9 288,6 08.11.97 (nulové méreni) 292,3 290,0

26.05.98 285,9 294,4 26.05.98 279,2 301,2
pramér trubky v mm pramér trubky v mm

! Kles vrch |“ . o,
P P o™ |l
| Ll | |
| h -
et — -
/ 80 \
/ : \ t _\}
=1
;:3;4]9'-“;' | 1.'|I5N:vnl--|:l;|lIq1<cll--||:n1 2 3 4:|I “'_)'“ u;biqlll '||;|rlln1:||: /,-'/J

Pricny fez trubky pfi deformaci/nasazeni [mm]

(ZOBRAZENI 13)

6 . POLOPLAST

\\\ & trubky / | g
/ A
\: - fr KV Interakce mezi trubkou a zemi. Vznikla pnuti jsou
] \ i /.f{ ——15.11.67, pred montaz | odbourdna deformaci trubky, pficemz trubka pak lezf v
e oy ‘_,,-/ EREE 1511Mpomonté2i )
= 20.11.97 zemi ve stavu témeér bez pnuti (ZOBRAZENI 14).
i | 27.11.57
-12.2.58
26, 5 SB
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Skute¢na deformace polo-eco plus

<
AR 5 = c &
3 c § g g a
P -0 0 X o
S 4 o0 & 5 3 2 0 0
£ g - - Stavebni podminky 2
S o
© 3
e _ _ Stavebni podminky 1
2
1
11/97 12/97 01/98 02/98 03/98 04/98 05/98 06/98 07/98

Casovy priibéh
Skuteéna deformace POLO-ECO plus v ¢asovém méfeni (ZOBRAZENI 15)

Stavebni podminky 1: 2,3% deformace u prvotniho pokusu POLO-ECO plus
Stavebni podminky 2: 3,4% deformace u prvotniho pokusu POLO-ECO plus

Prakticky test dokazuje, ze POLO-ECO plus nabizi velké bezpecnostni rezervy a tim umozfiuje suverénné

3.5 Mez ¢asové unavy pri teéeni

POLO-ECO plus trubky maji na zékladé zvolené materialové kombinace
vysokou vrstevni soudrznost a vynikajici mez Casové Unavy pfi teCeni,
spojené s vysokou odolnosti proti odéru a dlouhodobou tésnosti.

Zkouska C¢asového vnitfniho zatizeni byla provedena zkuSebnim
institutem a je neustéle jako kritérium kvality kontrolovano.

Zkouska meze Casové unavy pfi teceni
(ZOBRAZEN!I 16)

POLOPLAST . 17
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4.1 Spojovaci technika a tésnost

Nové vyvinuty POLO-TC
(TOP-CONNECT) hrdlovy

systém L velka zasuvna hloubka
zajiStuje optimalni jistotu pfi
kladenl', pFléemZ se zaroven prodlouzeny rozsah vedeni

Setfi Cas a naklady.

e naformované nasouvaci hrdlo

e prodlouzena plocha vedeni

¢ vlozeny bezpecnostni Gvazny
kruh z PP-Compound

e tésnici krouzek zabezpedujici vysmeknuti a vroubek,
ktery je moznost Cistit

e optimalni jistota pfi kladeni

e dlouhodoba tésnost

perfektné sedici britovy tésnici krouzek pevné vlozeny pojistny pridrzny krouzek

w Ve

4.2 Vysokotlakové Cisténi

4.2.1 Vysokotlakové Cisténi

ZpUsob disténi se dnes zaklada témér vyluéné na vyplachovaci tryskové technice s vysokotlakovym
vyplachem. Dokazana zpdsobilost pfi pouZiti moderniho vysokotlakového postupu byla provedena
Stavebné-technickym zkuSebnim a vyvojovym Ustavem Salzburg (bvfs).

Vysokotlakovy pokus

vyplachovaci tlak na hlavici trysky 120 bar
uhel proudu vSech trysek 30°
pramér trubek DN/OD 200
vyplachovaci postupy 25 (50)
koneéna zkouska tésnosti 0,3 a 0,5 bar
jakostni predpis GRIS GV 15

vysokotlakové ¢isténi
(ZOBRAZENI 17)
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4.2.2 Tepelna zatéz
NejvySsi teplota zavedené odpadni vody je podle EN 476, bod 6.6 omezena na 45° C. Materiél polypropylen

sl
zde nabizi vynikajici bezpecnosti (viz zobrazeni 18). 5
@
o
w
N
>
Termické zatizeni
e montaz: -20°C az +50°C
‘. e =
e provoz: meénici se teplotni zatizeni g
10°C az 95°C o
ES
e}
—
<
o
=
<
=
-80- 20 10 O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 w
o
Teplota [C] zZ
=
Teplota — oblast pouZiti (ZOBRAZENI 18) ez
-
w
o

Jelikoz je roztazeni do délky POLO-ECO plus PREMIUM trubek niz&i nez u termoplastovych trubek,
nevyskytuiji se pfi kladeni zadné problémy.

=E
4

&8
=
2
D.>
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5.1 POLO-ECO plus PREMIUM 12/10

5.11 Technické udaje

Oznaceni
Trubka

Tvarovky

Material trubky

Barva

Trida tuhosti

Jmenovity tlak

Rozmeéry
Vnéjsi primér

Konstrukeni délky

Spojeni trubky

Tésnéni

Oznaceni trubek

Chemicka odolnost

Teplotni rozsah pouziti

20 . POLOPLAST

POLO-ECO plus PREMIUM 12, POLO-ECO plus PREMIUM 10

PP kanalova trubka s 3vrstvou konstrukci stény

Do DN/OD 200, maximalné v lisovaném provedeni, od DN/OD 250 s
3vrstvou konstrukci stény v ruénim tvarovani, svafované spoje zrcadlovym

nebo extruznim svarovanim.

Polypropylen (PP-BLEND) / PP-MV / PP bez halogen( a bez olova

VnegjSi kryci vrstva — opalove bila podobna RAL Design 1209005
Stfedni nosna vrstva — titanoveé Seda podobna RAL 9011
Vnitfni vrstva — svétle Seda podobna RAL 7035

POLO-ECO plus PREMIUM 12 (skute¢né =12 kN/m?)
POLO-ECO plus PREMIUM 10 (skute¢né =10 kN/m?)
pri 23°C podle EN ISO 9969

beztlaky potrubni systém

POLO-ECO plus PREMIUM SN 8 jmenovité svétlosti DN/OD 110, 125, 160,
200, 250, 315, 400 a 500 mm

POLO-ECO plus PREMIUM SN 12 jmenovité svétlosti DN/OD 160, 200,
250, 315, 400 a 500 mm

Trubka se zasuvnym natrubkem 1 m,3maém
Trubka bez zasuvného natrubku (napojeni v Sachté) 1 m

Tvarovany systém natrubkd POLO-TC (,TOP-CONNECT") s pfidrznym
krouzkem PP a vysoce elastickym britovym tésnicim krouzkem odolnym
proti starnuti, Systém BL z elastomer( podle DIN 4060.

Vysoce elasticky britovy tésnici krouzek odolny proti starnuti Systém BL
(SBR) z elastomert podle EN 681-1

Kanalové trubky POLO-ECO plus PREMIUM nesou nasledujici oznaceni:
Oznaceni, tfida tuhosti, zkraceny nazev firmy, vnéjsi prdmér x tloustka
stény, materidl, rozsah pouziti pfi nizké teploté, rozsah tavného indexu,
oznaceni aplikace, povolovaci Urad/Cislo zkousky, zkuSebni znacka/Cislo
zkousky a datum vyroby.

Trubky a tvarovky z PP podle DIN 8078, prilozeny list 1
Tésnéni ze SBR podle ISO TR 7620

-20 az +95°C
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Soudinitel drsnosti k=0,01 mm
AL
Stredni hodnota koeficientu 0,04 mm/m°K 5
délkové roztaznosti §
w
E4
Fyzikalni ukazatele Oznaceni Jednotka Hodnota Norma
Index toku taveniny (230° /2,16 kg) g/10 min. 0,3-0,6 IS0 1133
Stredni hodnota hustoty g/cm?® 1,20 ISO 1183 g
Taznost N/mm? > 24 IS0 527-2 =
E-Modul kratkodoby MPa > 3.000 "%
E-Modul dlouhodoby MPa > 800 g’
&
s
5.1.2 Jmenovité rozmeéry — miry — hmotnosti
w
o
5.1.2.1 POLO-ECO plus PREMIUM sortiment kanaliza¢nich trubek miry v mm EE
£
POLO-ECO plus DN/OD* .. L s1(min) t D kg/Kus** 5 E
PREMIUM POLO-ECOplus 160 06221 1000 58 960 | 1870 43
hrdlova roura PREMIUM 12 160 | 06223 = 3000 58 9%60 | 1870 118
s vlozenym bfitovy
t&snicim krouzkem 160 | 06226 6000 58 960 | 1870 | 231
n]
1 200 06231 1000 7,2 119,0 232,0 6,6 E 'UO_D
) 200 | 06233 3000 72 1190 = 2320 182 g £
1 200 06236 6000 7,2 119,0 232,0 8a15 o ;

250 06241 1000 8,8 152,0 290,0 11,0
21 250 06243 3000 8,8 152,0 290,0 28,8
250 06246 6000 8,8 152,0 290,0 56,2

' 315 06251 1000 1,2 184,0 363,0 17,8
DN/OD 315 06253 3000 1,2 184,0 363,0 46,2
315 06256 6000 11,2 184,0 363,0 89,0

> =
25
<
>3
~<':
Q
Qo
=)

400 06261 1000 14,2 237,0 458,0 29,2
400 06263 3000 14,2 237,0 458,0 74,6
400 06266 6000 14,2 237,0 458,0 143,0

500 06271 1000 17,8 288,0 572,0 479
500 06273 3000 17,8 288,0 572,0 197
500 06276 6000 17,8 288,0 572,0 226,5

NAVOD NA KLADENI{
POTRUBI

* DN/OD - podle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

ROZEPSANI TEXTU

** Priblizna vaha

Technické zmény vyhrazeny.
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Miry v mm
POLO-ECO plus DN/OD* . v. L s1(min) t D kg/kus*
PREMIUM POLO-ECOplus 110 | 05201 1000 3,9 80 | 1300 & 19
hrdlova roura PREMIUM 10 110 05203 | 3000 39 810 | 1300 53
s vloZzenym bfitovy
tsnicim Krouzkem 110 | 05206 | 6000 39 810 | 1300 | 105
(5]
i 125 | 05211 | 1000 43 870 | 1480 2,5
7l 125 05213 | 3000 43 870 | 1480 6.9
| 125 | 05216 | 6000 43 870 | 1480 | 136
160 | 05221 | 1000 5,6 96,0 | 1870 40
N 1 160 | 05223 | 3000 5,6 96,0 | 1870 11,2
160 | 05226 = 6000 5,6 96,0 | 1870 220
| 200 | 05231 | 1000 6,9 19,0 | 2310 6,2
_ DNOD _ 200 | 05233 3000 6,9 190 = 2310 | 172
200 05236 6000 6,9 190 | 2310 | 336
250 | 05241 | 1000 8,5 1520 | 2930 | 102
250 | 05243 3000 8,5 1520 | 2930 | 273
250 | 05246 6000 8,5 1520 | 2930 | 533
315 | 05251 | 1000 108 | 1840 & 3630 @ 168
315 | 05253 | 3000 108 | 1840 | 3630 | 436
315 | 05256 = 6000 108 | 1840 @ 3630 @ 848
400 | 05261 | 1000 136 | 2370 | 4570 @ 282
400 05263 3000 136 | 2370 = 4570 @ 706
400 | 05266 6000 136 | 2370 | 4570 | 136,2
500 | 05271 | 1000 171 2880 @ 5710 @ 458
500 05273 3000 171 2880 5710 1138
500 05276 6000 171 2880 = 5710 | 2148
POLO-ECO plus PREMIUM DN/OD* = &.w. L s1(min) ko/kus*
Trubka bez hrdla POLO-ECOplus 160 | 06182 1000 58 3,7
pro napojent do Sachty PREMIUM 12 200 | 06183 | 1000 = 7.2 58
250 06184 | 1000 8,8 14,8
i
315 06185 | 1000 1,2 141
400 06186 | 1000 14,2 225
500 06187 | 1000 178 36,1
POLO-ECOplus 110 05180 1000 39 17
A1 = PREMIUM 10 125 05181 | 1000 43 2,2
! 160 05182 1000 5,6 35
™ 200 05183 | 1000 6,9 5,4
250 05184 1000 8,5 8,4
315 05185 = 1000 10,8 141
400 05186 1000 13,6 212
500 05187 = 1000 171 33,2

* DN/OD - podle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

** Priblizna vaha

Technické zmény vyhrazeny.
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Kloubovy $achtovy pfipoj

Trubka bez nasouvaciho hrdla 1,0 m | Hrdlova trubka 1,0 m

< 4
4 ’ < 4
4

g A

l I
AL smér proudu < E /
= [\
<
a4

Upozornéni

Pri objednavani spodniho dilu dna Sachty prosim uvedte, ze pfipojovaci natrubek pro POLO-ECO plus
PREMIUM 10, resp. POLO-ECO plus PREMIUM 12 trubek musi byt vytvarovany. Jen tak zabranite vySkovym
presahlm v pfechodové oblasti mezi trubkou a dnem Sachty!

5.1.2.2 POLO-ECO plus PREMIUM / SN 12 tvarovky

Tvarovky na zakladé jejich geometrie maji nejméné dvojnasobnou pevnost trubky. Proto mohou tvarovky
deklarované jmenovité kruhové tuhosti byt kombinovany s trubkami az dvojnasobné kruhové tuhosti.

>
<
S
<
a
o
a

Miry v mm

POLO-ECO plus PREMIUM DN/OD** . V. 1 72 L Provedeni | kg/kus*
oblouk a=75° 160 06320 43,0 710 139,0 RT 1,3
Z polypropylenu s viozenym 200 06330 | 345 1360 | 1530 RT 19

britovym tésnicim svarenim 2 . : 2

svarovacim zrcadlem vSechny 250 06340 33,5 84,0 186,0 RT 42
oblouky ,bez* vnitfniho vybouleni 315 06350 49,0 160,5 233,0 RT 6,0
400 06360 57,5 165,5 293,0 RT 16,3
500 06370 65,0 193,5 350,0 RT 31,0
* o =15° 110 06301 13,0 13,0 80,0 VS 0,3
125 06311 1,5 13,5 85,5 VS 0,4
L4 3 160 06321 13,0 16,0 98,0 VS 0,7
o 200 06331 13,0 23,0 131,0 VS 1,4
k 250 06341 31,5 95,0 183,5 RT 3,2
- 315 06351 59,0 124,5 243,0 RT 8,7
L e 400 06361 68,5 159,0 304,0 RT 16,9
500 06371 79,0 184,0 364,0 RT 31,2

VS ... vstfikovani

RT ... ruéné tvarované

* DN/OD - podle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
** priblizné vaha

Technické zmény vyhrazeny.
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DODAVANY SORTIMENT

Miry v mm
POLO-ECO plus PREMIUM DN/OD* ¢. v. Z1 72 L Provedeni | kg/kus**

oblouk o 0=30°| 110 06302 21,0 20,5 88,0 VS 03

oo s | s | w5 W5 | o

g no svarenim svarovacim zrcadlem 160 06322 25,0 28,0 10,0 Vs 08

i vSechny oblouky ,bez" vnitfniho 200 06332 27,0 37,0 144,0 VS 1,7

= vybouleni 250 06342 61,5 111,0 213,5 RT 4,6

315 06352 84,0 141,0 268,0 RT 8,8

400 06362 96,0 195,0 331,0 RT 17,0

= a N 500 06372 108,0 212,5 393,0 RT 337

2

z o=45° 110 06303 29,0 29,0 96,0 VS 0,3

g 125 06313 29,0 31,0 103,0 S 0,5

x 160 06323 37,0 410 122,5 VS 0,9

'<§‘: 200 06333 41,0 52,0 159,0 S 2,0

250 06343 117,0 154,5 269,0 RT 5,6

315 06353 151,0 225,0 335,0 RT 10,9

w 400 06363 192,5 297,0 4295 RT 215

5 Z 500 06373 2420 321,0 530,0 RT 39,6
§ 2 _ DN/IOD _

(S E 0=675° 110 06304 44,0 440 111,0 'S 0,3

o 125 06314 | 46,0 48,0 120,0 VS 0,5

160 06324 59,0 62,0 144,0 S 0,9

200 06334 133,0 198,0 252,0 RT 3,4

sE a=875° 110 06305 60,5 60,0 1275 VS 0,3

NS 125 06315 64,0 66,5 138,5 S 0,5

§ '% 160 06325 84,0 87,0 169,0 'S 1,0

es 200 06335 106,0 115,0 230,0 S 2,4

250 06345 223,0 281,0 375,0 RT 6,8

315 06355 313,0 373,0 497,0 RT 14,1

400 06365 430,0 520,0 665,0 RT 24,4

500 06375 495,0 586,0 780,0 RT 52,3

> =
25
<=
~<}:
Qo
Qo
[=7)

NAVOD NA KLADENi
POTRUBI

VS ... vstrikovani
RT ... ru¢né tvarované

* DN/OD - podle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

ROZEPSANI TEXTU

** pfiblizna vaha

Technické zmény vyhrazeny.
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Dimensions en mm

POLO-ECO plus PREMIUM DN/OD* ¢. v. Z1 72 Z3 L Provedeni | kg/kus**
odbocka a=45°  110/110 | 06400 29,0 | 144,0 | 1440 = 240,0 VS 07
z polypropylenu s viozenym 125/10 | 06401 | 280 | 1605 | 1540 | 2625 | VS 0.9 -
britovym tésnicim krouzkem, [$)
Spojeno extruznim 125/125 = 06402 | 28,0 | 160,5 = 160,5 = 262,5 VS 1,0 §
svafenim 160/110 06403 | 25 1740 | 1840 | 261,0 VS 1,3 o
q . 160/160 | 06405 = 350 | 2090 | 2090 = 329,0 VS 1,9 =
200/160 = 06408 | 13,0 | 2340 2560 | 3650 VS 34
. 200/200 | 06409 | 52,0 | 240,0 | 239,5 | 416,0 VS 4,0
Lo y 250/160 = 06412 | 1935 = 3310 3275 | 680,0 RT 6,9 =
o ' 250/200 | 06413 | 1850 | 3435 3590 = 680,0 RT 8,2 g
" p 250/250 | 06414 | 138,0 | 3865 3830 @ 680,0 RT 10,2 Z
] A3 315/160 | 06417 | 1360 @ 3610 3730 @ 6800 RT 1,1 g
| 315/200 = 06418 | 1080 = 390,0 4070 | 680,0 RT 14,5 &
" 315/250 = 06419 | 725 | 4290 4330 | 680,0 RT 15,5 '§
315/315 | 06420 = 3610 | 4550 | 4560 | 1.0000  RT 24.4
| 400/160 | 06423 | 2715 | 4950 | 5340 | 1.000,0 | RT 28,9
_ DMIOD _ 400/200 | 06424 = 3270 | 4380 | 4440 | 10000  RT 31,0 w
400/250 | 06425 | 2730 | 486,0 | 4710 | 1.000,0  RT 30,6 =2
400/315 | 06426 = 2555 5075 | 5160 | 1.000,0 ~ RT 33,6 § §
400/400 | 06427 | 202,0 | 5640 | 561,5 | 1.000,0  RT 42,9 L
500/160 | 06430 = 2470 = 4680 | 500,5 | 1.000,0 =~ RT 461 o
500/200 | 06431 | 196,0 | 5130 | 5090 | 1.000,0 | RT 46,9
500/250 | 06432 | 1910 | 5210 | 5345 1.000,0  RT 48,9
500/315 | 06433 = 14855 5635 | 589,0 | 1.000,0 = RT 53,4
500/400 | 06434 | 505 | 661,5 | 662,5  1.000,0  RT 60,1 SE
a=90° | 160/160 = 06455 | 138,0 | 130,0 = 132,0 | 364,0 RT 2,0 g%a
200/160 = 06458 | 1260 = 1380 = 1350 | 3830 RT 5,4 oS
200/200 | 06459 | 136,2 | 1430 = 1380 @ 398, RT 4,2
250/160 = 06462 | 402,0 = 1310 1590 | 680,0 RT 6,9
250/250 | 06464 | 3580 | 173,0 = 1720 = 680,0 RT 10,7
315/160 | 06467 | 3170 = 1795 = 2210 6800 RT 1,1 or
400/160 | 06473 | 1560 | 6070 | 260,0 1.000,0 | RT 28,5 zg
400/400 | 06477 | 461,0 | 3070 | 2930  1.000,0  RT 441 g £
500/500 | 06485 | 3650 | 3550 | 342,0 | 1.000,0 | RT 62,7 Q §

=
w
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VS ... vstrikovani
RT ... ru¢né tvarované

* DN/OD - podle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

ROZEPSANI TEXTU

** pfiblizna vaha

Technické zmény vyhrazeny.
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DODAVANY SORTIMENT

Miry v mm
POLO-ECO plus PREMIUM DN/OD* ¢. v. 1 72 Z3 L Provedeni | kg/kus**
trojhrdlova odbocka 0=45° 160/160 = 06552 | 850 | 2210 | 2120 | 306,0 RT 24

% E;i’tg'j’y?rfpy'e”“s"'oze“ym 200/160 = 06553 = 61,0 | 2340 2560 = 2950 RT 3,7
§ tsnicim krouzkem, spojeno 250/160 | 06554 | 98,0 = 3090 | 2670 | 4070 RT 9.4
i extruznim svarenim 315/160 | 06555 56,0 360,0 373,0 4170 RT 16,4
= - o 400/160 | 06556 | 1070 = 420,0 | 4320 @ 5270 RT 39,2

* I . 500/160 = 06557 | 102,0 | 4770 = 599,0 | 579,0 RT 44,8
] i

=
o} 5 \

1
o - -

g : ah
=] Py
~$ L ) g
o
= JI _

g
2 _ DNOD _

w POLO-ECO plus PREMIUM DN/OD* | &.v. VAl 72 3 L Provedeni = kg/kus**
=2 bezhrdlova odbocka o=45°| 160/160 = 06560 = 1770 = 3330 & 2535 = 5100 RT 2,8
§§ Eﬁg'\fy‘?rfpy'e”“sv'oze”ym 200/160 | 06561 | 1750 | 3750 | 2190 | 550,0 RT 39
L tsnicim krougkem, spojeno 250/160 | 06563 | 1755 | 4245 = 3190 = 600,0 RT 6,0

o extruznim svarenim 315/160 | 06565 & 3385 = 6615 | 3635 | 1.000,0 RT 14,9
2k y
C>>z
29 I
o_é .
>
%E POLO-ECO kontrol bilé | DN/OD* No.Art. L s1(min) t D H L1 Provedeni = kg/kus**
~<>z§ pro POLO-ECO plus 110 | 06590 & 468 36 65,0 1290 1960 | 301,0 VS 2,3
S PREMIUM
89 125 | 06591 | 474 4,0 730 | 1465 | 2220 3010 VS 25

- o 160 | 06592 | 488 51 840 | 1850 | 2510 3010 VS 31
200 | 06593 | 518 70 120,0 | 2305 | 2950 @ 301,0 VS 4,6

NAVOD NA KLADENi
POTRUBI
1

VS ... vstrikovani
RT ... ru¢né tvarované

* DN/OD - podle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

ROZEPSANI TEXTU

** pfiblizna vaha

Technické zmény vyhrazeny.
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DODAVANY SORTIMENT

Miry v mm
POLO-ECO plus PREMIUM DN/0D* No.Art. Z1 L Provedeni kg/kus**
prechodova trubka 125/110 | 06500 18,0 92,0 VS 03
Z polypropylenu s viozenym 160/110 06501 39,0 124,0 VS 0,5 Zz
britovym tésnicim krouzkem, Q
spojeno extruznim svarenim 160/125 06502 32,0 117,0 VS 0,5 @
200/160 06503 55,0 174,0 VS 1,1 o
- DWioDZ 250/200 | 06505 169,0 321,0 RT 3,2 =
315/250 06507 217,0 401,0 RT 6,5
400/315 06509 279,0 514,0 RT 13,8
b g 500/400 06511 342,5 579,5 RT 26,9 z
2
u} o
’ S
t 9
<
o
w
' g
=
_ DNOD1
POLO-ECO plus PREMIUM DN/0D* No.Art. Z1 L Provedeni kg/kus** W
dvojité hrdlo o 110 06530 2,8 145,0 Vs 0,3 =2
z polypropylenu s viozenym 125 06531 35 157,0 VS 0,4 o
bfitovym tésnicim krouzkem, T o
spojeno extruznim svarenim 160 06532 36 180,0 Vs 0,6 S «
200 06533 4,0 240,0 VS 1,5 o
i 250 06534 9,0 292,0 VS 2,2
315 06535 94,0 457,0 RT 8,2
HE =2
Z W0
oS
! Dvojité hrdlo je vhodné ke spojeni dvou trubek bez hrdla pfi pivodni pokladce. 35
Dvojité hrdlo pokryva prakticky vSechny pfipady spojovani kanalovych trubek =
DMOD v . M P S
= pfi prvni stavbé kandlové trasy.
POLO-ECO plus PREMIUM DN/0D* No.Art. L Provedeni kg/kus**
pFesluvka | | dvoub 110 06520 145,0 VS 0,3 -
z polypropylenu s viozenym dvoubfitovym Z =
tésnicim krouzkem (DN/OD 160-315) 125 06521 1570 L2 0.4 <5
pop. biitovym t&snicim krouzkem (DN/OD 400-500) 160 06522 180,0 Vs 0,6 2E
spojeno extruznim svarfenim 200 06523 240,0 VS 1,3 2 2
i . 250 06524 294,0 VS 21
| 3 315 06525 359,0 RT 5,8
400 06526 465,0 RT 1,7
B 500 06527 558,0 RT 23,4 E
(=)
: T Presuvka je vhodnd pro dodatecni vysazeni odboCky nebo pfi vyméné ég
_  DNoD trubek (pfipad opravy) . g =
Délku zasunuti je nutno oznacit na bezhrdlovém konci trubky. af
9
=
=

VS ... vstrikovani
RT ... ru¢né tvarované

* DN/OD - podle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

2
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w
-
<Et
(2]
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** pfiblizna vaha

Technické zmény vyhrazeny.
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DODAVANY SORTIMENT

Miry v mm
POLO-ECO plus PREMIUM DN/0D* No.Art. L Provedeni kg/kus**
zatka do hrdla trubky 110 06540 62,0 VS 0,1
g Z polypropylenu, spojeno 125 06541 81,0 VS 0.2
o extruznim svarenim
3 160 06542 92,0 VS 0,3
i i 200 06543 122,5 VS 0,8
= | I ~ 250 06544 118,0 RT 1,6
1 315 06545 134,5 RT 2,3
DMIOD n 400 06546 115,0 RT 5,6
g Prednostné se maji pro POLO-ECO plus pouZit origindini zatky.
< Zétky z PVC vykazuji nékdy krétkou zasuvnou délku (L) a mohou
z timto zplisobit netésnosti.
e)
=
= POLO-ECO plus PREMIUM DN/OD* | &.v. L t Z Provedeni = kg/kus**
'g Pfechodka z kameniny na 160 00877 | 108,0 | 120,0 | 12,0 VS 1,1
POLO-ECO plus hrdlo
DHOD 3
w
_2
5
O
Lo
; EE =t L
w
o
[ e e ]
C>> z
S o
£3

> =
zZ&
> 2
~<}:
Qo
Qo
[=7)

NAVOD NA KLADENi
POTRUBI

VS ... vstrikovani
RT ... ru¢né tvarované

* DN/OD - podle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

ROZEPSANI TEXTU

** pfiblizna vaha

Technické zmény vyhrazeny.
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NAVOD NA KLADENI POTRUBI

6.1 VSeobecné

6.1.1 Oblasti pouziti

Systémy kanalovych trubek POLO-ECO plus se pouZivaji pfevazné v novych stavbach a pfi sanacnich
opatrenich pro:

¢ VSechny kanalizace ve smiSeném a déleném systému

e Kanalizaci se silnym spadem (vysoka odolnost proti odéru)

e Kanalizaci s velmi nizkym spadem (hladka sténa trubky, vysoka podélna tuhost)
e Kanalizaci pro chemicky agresivni odpadni vody

e Kanalizaci s nizkymi prekrytimi vrcholu

e Kanalizaci s velkymi vestavnymi hloubkami

e Povrchova odvodnéni

6.1.2 Zakladni normy

Pro pokladku plati doporuceni DIN EN 1610 (pokladka a kontrola potrubi odpadnich vod a kanald).

Pro staticky vypocet plati EN 1295-1 (VSeobecné pozadavky na staticky vypocet potrubnich vedeni) a rovnéz
narodné uzndvané metody vypo&tu (napt., ATV-DVWK-A 127 nebo ONORM B5012).

Kanalové trubky PP a tvarovky se svymi standardnimi tésnicimi prvky jsou vhodné pro vedeni chemicky agre-
sivnich odpadnich vod v rozsahu od pH 2 (kyselé) az pH 13 (zasadité) (viz DIN 8078, pfilozeny list).

6.1.3 Prislusné predpisy

Pokladku kanalovych trubek musi provadét odbornici, ktefi jsou vyskoleni ve zpracovavani plastovych trubek.
Pri pokladani je tfeba dodrzovat mimo jiné predpisy pro prevenci Uraz{ prémyslovych profesnich sdruzen,

pfislusna ustanoveni obsazena v predpisech nebo technickych pravidlech, dopravni pfedpisy a pfipadné
zvlastni predpisy Uradd podilejicich se na projektu.

POLOPLAST . 29
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NAVOD NA KLADENIi POTRUBI

6.2 Transport a uskladnéni

6.2.1 Nakladani a transport

Pri nakladani trubek a tvarovych kusd se musi davat pozor na to, aby
nedoslo v pribéhu transportu k poskozeni.

Pred transportem je nutno trubky poradné zajistit. Vzpéry k postrannim
podporam musi byt ploché a nesmi mit zadné ostré hroty. Trubky,
pokud nejsou paletované, maji byt po dobu prepravy po celé célce
polozeny tak, aby se zabranilo prohnuti. Hrdla se maji pfitom skladat
stfidave.

Paletované trubky maji byt nalozeny a vyloZzeny pomoci past, jak je
zobrazeno.

6.2.2 Vykladani a skladovani

Vykladani je nutné provadét s odpovidajici peclivosti. Trubky se nesmi
vyklopit, hazet nebo je tahat pres ostrou hranu (napt. bocnice).

Skladovanim trubek se nesmi vyskytnout zadné stalé zdeformovani
nebo poskozeni. Skladovaci misto ma byt rovné. Trubky, které nejsou
na paletach, se nemaiji skladat vySe nez do 1,5 m. Stfidavym skladanim
hrdel se dosahne priblizné plna vrstva jednotlivych skladovanych vrstev
trubek. Hromady navrstvenych trubek se musi zajistit tak, aby se trubky
nerozkutalely.

VolIné skladovani az do dvou let nema, dle zkuSenosti, zadny negativni
vliv na pevnostni vlastnosti. V této dobé je mozny vyskyt vyblednuti,

neomezuje funkeni pouziti.

V 1été ma byt sklad trubek chranén pred pfimym slune¢nim zarenim
(napft. pokryt rounem).

30 . POLOPLAST
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NAVOD NA KLADENI POTRUBI

6.3 Vytvoreni prikopu

‘w
y A / §
v \
6.3.1 Hloubka prikopu 4 §
s X 2
Hloubka pfikopu se ma zjistit s prihlédnutim na dimenzi kanaliza¢niho HE
vedeni, na vlastnosti trubek a na mistni podminky, jako napf. vlastnosti 3 |3
pldy a kombinace statickych a dynamickych zatizeni. % s -
- 5
Kanaly maji byt polozeny tak hluboko, aby zakryvajici vrstva, nad v b 5
vrcholem trubky v oblasti zatizeni, nebyla nizsi nez 50 cm. "g
-+ |
17 E:
w
g
=
< bS >»
hloubka piikopu (ZOBRAZENI 23) 5]
z2
g S
€5
6.3.2 Sitka vykopu EE
Minimalni Sitku vykopu, méreno v oblasti podlozi trubky, je tfeba zjistit v nasledné uvedené tabulce (vynatek z
normy o pokladani EN 1610), nevyzaduiji-li jiné predpisy vetsi Sirky:
SE
DN/OD** t<1,00m t<1,75m t<4,00m t>4,00m g %J
160 bs =0,60 m bs=0,80m bs=0,90m bs=1,00m &s
200 bs =0,60 m bs =0,80 m bs=0,90 m bs=1,00m
250 bs=0,75m bs=0,80m bs=0,90m bs=1,00m
315 bs=0,82m bs=0,82m bs=0,90 m bs=1,00m
400 bs=1,10m bs=1,10m bs=1,10m bs=1,10m -
500 bs=120m | bs=120m | bs=120m | bs=120m Z5
G2
o) 2y
ad

6.3.3 Odvodnéni vykopu

Pro bezvadné poloZeni trubek a fadné utésnéni v zéné potrubi musi byt dno pfikopu odvodnéné. Toho Ize
dosahnout poloZzenim drenaznich trubek a drenaznich vedeni nebo zadrzenim vody.
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** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmény vyhrazeny.
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NAVOD NA KLADENIi POTRUBI

6.4 Podpérné ulozeni - provedeni

w
=
O
w re .
@ 6.4.1 Vymezeni pojmu T il
L — 1 44 1l
D o . o 5 . S :u: EllL
Vymezeni pojmu jsou s oznacenim v predpisech Ig :\ﬁl . —
DIN EN 1610 indentni. 838 | ¢ e Nanizéwp
:E N 2 9 |§q a L :Fl}// obsyp potrubi
o e "= trubka POLO ECO
S b % -l /: — prllils Sremium 12
o —] [— _ horni vrstva ulozeni
o z 1= - —
'z o :‘U {r/ spodni vrstva ulozeni
E R
[ === = =
L
g LB
=
6.4.2 Spodni vrstva ulozeni ezt o ZOSRAZENT 2
w
_2
E Spodni vrstva ulozeni se musi provést dle vyzadovaného
2 g spadu a musi se utésnit. Tloustka této vrstvy musi mit
;;-:: nejméné 10 cm pfi normalnich pldnich pomérech a
& pti skalni nebo pevné ulozené plidé nejméné 15 cm.
Spodni vrstva ulozeni je ¢ast podpérného ulozeni potrubi
a ma zajistit co mozna rovnomerné rozdéleni napéti. Je hrdlové trubky — vyhloubeni (ZOBRAZENI 25)
nutno ji peclivé pfipravit,aby nedoslo pfi kladeni potrubi
z % k bodovému tlaku. V oblasti hrdel se musi vytvorit
Q % dostate¢né vyhloubeni v podpérném ulozeni.
)7
&3
6.4.3 Horni vrstva ulozeni
Horni vrstva je také Casti podpérného ulozeni potrubi a musi byt
>k pedlivé utésnéna. DlleZita je zadni napln potrubniho vedeni bo¢né pod
z . X\ . . e .
Zu vedenim ( cvikl zhusténi). Vyska horni vrstvy ulozeni se fidi podpérnym
=2 . o . e o s
S E uhlem. P¥i naneseni a utésnéni vrstvy ulozeni je nutné dat pozor na to,
8 2 aby nebyla zménéna poloha a také vyska vedeni.
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Rozdéleni tlaku na obvodu trubky
je vyrazné zavislé na slozeni ——cmmmme———— e ——— e
podpérného uloZeni. Pro diikaz
deformace je ddleZity podpérny
uhel. Tento lezi, odpovidajic o

statistickym pozadavkim, mezi spodni vrstv

ulozZeni
P

120°a 180°.

e e T
o= spodni vrstva
uloZeni

ROZEPSANI TEXTU

podpérmny Uhel (zobrazeni 26)
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6.4.4 Boc¢ni napln

Bocni naplh se musi nanést zaroven po levé i po pravé strané potrubniho vedeni. Je podporou trubky v

AL
oblasti patky, aby se vertikalni deformace drzela na minimum. DUleZité je dostate¢né zhusténi pddy. 3
w
[a1]
o
P¥i pouziti vestavby (pfikopni boxy) je nutné, po CasteCném tazeni vestavby, provést peclivé zahusténi. §
6.4.5 Zakryti
2
Zakryti musi mit v zahu§téném stavu silu nejméné 15 cm nad vrcholem trubky (nejméné 10 cm nad hrdlovym £
spojenim). %
=<
Nachazeji-li se v pldnim materidlu zahustovaci zony kameny o velikosti vétsi nez 10 cm, musi se také zakryti ﬁ
provést mohutnéjsim zplisobem, odpovidajic situaci. <
w
=2
83
25
6.4.6 Zaplnéni piikopu = E
Znovu zaplnéni pfikopu nad vedenim potrubi nasleduje dle pouziti
oblasti trasy. Zahusténi prostiednictvim tézkych strojd mlze nasledovat
nejdfive az po nejméné 30ti cm pokryti vrcholu trubky (zhuStény stav).
Kladeni je povoleno jen v nejkrajnéjSich pfipadech. Vysoké zatizeni z S
zasypaného potrubniho vedeni v dobé stavebni, jako napt. jizdy t&zkymi . 9 %
stavebnimi pfistroji nebo vozidly, se nedoporucuije. 8%’
X =3
)‘
i
vy s , e
6.4.7 Zvlastni provedeni ST
15} g —T =
£ | B 5
Neni-li pevna plida nebo jsou ocekavany vétsi poklesy pldy, jsou E 'ﬁs é .
. y NV o . - z
nutna zvlastni opatfeni jako napf. vylepSeni ptudy, vymeéna pudy, pouziti N g g g
vyztuzné sité k rozdéleni tiny, zalozeni potrubniho vedeni na kllech s AN 3 E
kladenim na pri¢niky nebo podobné. 8 =

hutnéni tézkym pfistrojem
Ke zvlastnimu provedeni kladeni potrubi se odkazuje na normu kladeni (ZOBRAZENI 28)
plastovym trubek ENV 1046.

Upozornéni

Pri vertikalnim spojeni potrubniho vedeni prostrednictvim odbodek
to nesmi nasledovat bezprostiedné nad vrcholem trubky.

Odbocku je nutno vestavit "vleze"a odtud provést vertikalni zapojeni
(viz zobrazeni 29).

Technické zmény vyhrazeny. vertikalni zapojeni ( ZOBRAZENI 29)
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NAVOD NA KLADENIi POTRUBI

6.5 Zkraceni a zkoseni trubek

Nasuvné hrdlové trubky se maji pfed kladenim prezkouset ohledné moznych Skod, vzniklych pfi transportu.
Nasuvné hrdlové trubky se maiji vzdy klast tak, aby nasuvné hrdlo bylo orientovano proti sméru proudu.

6.5.1 Zkraceni

V pripadé potfeby se trubky fezou pravouhle k ose trubky. Zkraceni se provadi vhodnym naradim.
Otfepy se maji odstranit.

Vhodné je napriklad:
e malou Uhlovou bruskou s vlozenym ALU-rozbrusovacim kotou¢em (napf. Tyrolit typu ¢. 739982) nebo

e velkou Uhlovou bruskou se segmentovanym diamantovym rozbruSovacim kotoucem.

Tvarové kusy se nesmi kratit.

6.5.2 Zkoseni trubek

Zkoseni trubek se provadi

e u malych trubkovych dimenzi malou Uhlovou bruskou s viozenym rasplovym kotouc¢em a

e u velkych trubkovych dimenzi malou Uhlovou bruskou s viozenym raSplovym kotou¢em (BOSCH typu €.
2608600180-736) a upraveni véjifovym kotoucem

pod Uhlem ca. 15°0dpovidajic nasleduijici tabulce:

~ DN/OD* | 110 125 160 = 200 250 315 | 400 500 b
 bcamm | 6 6 7 9 9 12 | 15 | 24

1/3 e min

15°
L —
A VA v

ZUstavajici tloustka stény trubkového konce musi Sinit nejméné
1/3 sily trubky. | N ——— L

e min... sila stény

zkoseni konce (ZOBRAZENI 30)

** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
Technické zmény vyhrazeny.
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6.6 Provedeni spojeni trubek

w
Je-li pfislusna trubka zkracena a zkosena na spravnou délku, mohou pak zacit pfipravy na viastni 5
w
spojen. z
B
>
6.6.1 Spojeni zasuvného hrdla
e trubku a tésnici krouzek prezkouset na mozné Skody. g
e t&snici krouzek vyjmout, vroubek a tésnici krouzek, vycistit a nasadit do vhodné polohy vroubku. i
e hloubku vsunuti na konci trubky oznacit. "%
® nasazujici konec tence a rovhomérné natfit Poloplast-kluznym prostfedkem. =
e trubku az k oznaceni (zékladu hrdla) nasunout. ﬁ
¢ \/sazeni trubky musi byt provedeno paraleiné s osou a mdze byt provedeno ruéné nebo prostrednictvim g
paky. Odchylka v oblasti hrdla neni pfipustna.
Tvarové kusy se nasazuiji dle potreby. 5
z2
@ =
g5
6.6.2 Moznosti montaze zasuvného hrdla 95“
o
SE
17
&3
jednoduchd montaz trubek s malou jmenovitou svétlosti (ZOBRAZENI 31)
\E E
<s
;< F
Q
23

zasunuti pakovym G&inkem (podloZit dfevem) (ZOBRAZENI 32)
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nasazeni pomocnych pfistroji u trubek s velkou jmenovitou svétlosti (ZOBRAZENI 33)

POLOPLAST . 35



PROVOZNI VYROBNI < g P
VLASTNOSTI PERFORMANCE MATERIALOVY PROFIL VSEOBECNE

DODAVANY
SORTIMENT

=
w
o
3@
i
=
af
>
<L
=z

ROZEPSANI TEXTU

NAVOD NA KLADENIi POTRUBI

6.7 Material k ulozeni

Provedeni zony vedeni a zasypani, tak jako odstranéni zastavby maji znacny vliv na schopnosti
nosnosti systému trubka/zemina a je nutno toto provést peclivé dle pland a predpist pro statické vypodty.

Materialy pro zasypani trubky musi byt v souladu s pozadavky projektovych pland. Tyto materialy mohou byt
bud plivodné vykopana zemina, jejiz pouZiti je nutno prezkouset a nebo dovezeny zasypovy materidl.

Materialy pro podsyp potrubi by nemély obsahovat vétsi ¢astice nez:
e max. 22mm pfi DN/OD < 200m
e max. 40mm pfi DN/OD > 200mm az DN/OD < 500mm.

Pavodni zemina, vykopany material musi splnit nasledujici pozadavky:

e shodnost s pozadavky planu (zeminova skupina, schopnosti zahusténi, zvlastni stavebni opatfeni apod.) a
nesmi obsahovat zmrzlé kusy

e nesmi obsahovat latky, které by mohly poskodit potrubi (napt. vétsi zrna, koreny, jilové chuchvalce, sklo)

Dovezeny zasypovy material napf. zrnité, volné stavebni hmoty jako:
e drobny Stérk nebo pisek

e hruba smés Stérku a pisku

¢ jednozrnny Stérk (lomeny nebo kulaty)

e rlznozrnné smési (All — In)

¢ recyklované stavebni hmoty, klasifikované s rliznou zrnitosti
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7.1 Rozepsani textu

Textové informace pro texty vefejnych soutézi POLO-ECO plus kanalové trubky premium 12 a tvarovky

Hrdlova trubka

Trivrstva, mineralnimi materidly zesilena (PP) kanalova trubka, bez halogent a olova, s tvarovanym zasuvnym
natrubkovym spojenim, systém natrubkd POLO-TC (TOP-CONNECT) s pevné vloZzenym pojistnym pridrznym
krouzkem z PP-COMPOUND v barvé dopravni Zluté a tovarné vliozenym vyjimatelnym a Cistitelnym bfitovym
tésnicim krouzkem, systém BL.

Vyzkougeno, sledovano a certifikovano podle vyrobkové normy ONREGEL-ONR 20513. GRIS C. 145.
Rozmeérovy rozsah: DN/OD 110 — 500 mm

Konstrukéni délky: 1m, 3 m a 6m

Tida tuhosti: SN 12 podle ONORM EN ISO 9969

Stredni soudinitel délkové roztaznosti: 0,04 mm/mK

Tésnost vici hydrostatickému tlaku zvencéi do 10 m VS.

Barva kryci vrstvy: opalove bila

Vnitrni vrstva

z polypropylenu (PP), zlepSené optické viastnosti diky svétlé vnitfni vrstvé (zabranéni reflexi svétla pfi TV
inspekci kanalu), hladka vnitfni plocha, vysoka chemicka odolnost a rovnéz vysoka razova tuhost a zlepSené
vlastnosti proti odéru.

Barva: svétle Seda

Nosna vrstva
z polypropylenu zesileného mineralnimi materialy pro zvySeni kruhové tuhosti
Barva: titanoveé Seda

Kryci vrstva

z polypropylenu (PP-Blend); specidlni kryci vrstva PP-Blend pro snizeni termického stupné absorpce pro
zvy$enou podélnou tuhost. S vysokou houZevnatosti materidlu a necitlivosti v{i¢i zafezu a s vysokou odolnosti
v0ci Ucinklm podnebi a prepravnimu zatizen.

Barva: opaloveé bila

Tvarovka

Tvarovka z tfivrstvého polypropylenu zesileného mineralnimi materialy (PP), bez halogen( a olova, s tvaro-
vanym zasuvnym natrubkem a tovarné vlozenym bfitovym tésnicim krouzkem, vyzkouSena a sledovana podle
vyrobkové normy ONREGEL-ONR 20513. Tvarovky v rozmeérovych rozsazich do DN/OD 200 se vyrabgji
prevazneé v lisovaném provedeni (jednovrstvé) a od rozmérového rozsahu DN/OD 250 v zrcadlové nebo
extruzné svafovaném provedeni (3vrstvém jako u trubky).

POLO-EHP control

Tvarovka z bezhalogenového polypropylenu, s tvarovanym zasuvnym natrubkem a tovarné viozenym britovym
tésnicim krouzkem. Bez kovovych Sroubeni, Ize rozpojovat a pfipeviovat bez pomoci nastroje, s velkym
otvorem pro Cisténi 300x100 mm, vhodnym pro kamerovou prohlidku, vysokotlaky proplach a zkousku
tésnosti, dlouhodoba tésnost do 1,0 bar, kratkodoba tésnost do 1,5 bar. Vyrobek: POLO-EHP control DN/OD

Spojeni

Spojeni zasuvnym natrubkem. Systém natrubkd POLO-TC (TOP-CONNECT) s pevné vioZzenym

pojistnym pridrznym krouzkem z PP-COMPOUND v barvé dopravni zluté. Pojistny pridrzny krouzek u trubek
a zrcadlové nebo extruzné svarfovanych tvarovek.

Opatreno tovarné vliozenym vyjimatelnym a Cistitelnym bfitovym tésnicim krouzkem, systém BL.
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7.2 Rozepsani texti

Textové informace pro texty vefejnych soutézi POLO-ECO plus kanalové trubky premium 10 a tvarovky

Hrdlova trubka

Trivrstva, mineralnimi materidly zesilena (PP) kanélova trubka, bez halogent a olova, s tvarovanym zasuvnym
natrubkovym spojenim, systém natrubkd POLO-TC (TOP-CONNECT) s pevné viozenym pojistnym pridrznym
krouzkem z PP-COMPOUND v barvé dopravni zluté a tovarné vlozenym vyjimatelnym a distitelnym bfitovym
tésnicim krouzkem, systém BL.

Vyzkougeno, sledovano a certifikovano podle vyrobkové normy ONREGEL-ONR 20513. GRIS C. 145.
Rozmeérovy rozsah: DN/OD 110 — 500 mm

Konstrukéni délky: 1m, 3 m a 6m

Trida tuhosti: SN 8 (skute¢nd kruhova tuhost = 10 kN/m?)

Stredni soucinitel délkové roztaznosti: 0,04 mm/mK

Tésnost vici hydrostatickému tlaku zvenci do 10 m VS.

Barva kryci vrstvy: opalové bila

Vnitini vrstva

z polypropylenu (PP), zlepSené optické vlastnosti diky svétlé vnitfni vrstvé (zabranéni reflexi svétla pfi TV
inspekci kanalu), hladka vnitfni plocha, vysoka chemicka odolnost a rovnéz vysoka razova tuhost a zlepsené
vlastnosti proti odéru.

Barva: svétle Seda

Nosna vrstva
z polypropylenu zesileného mineralnimi materialy pro zvySeni kruhové tuhosti
Barva: titanove Seda

Kryci vrstva

z polypropylenu (PP-Blend); specialni kryci vrstva PP-Blend pro snizeni termického stupné absorpce pro
zvySenou podélnou tuhost. S vysokou houZevnatosti materidlu a necitlivosti vi¢i zéfezu a s vysokou odolnosti
v0ci UCinkdm podnebi a prepravnimu zatizeni.

Barva: opalové bila

Tvarovka

Tvarovka z tfivrstvého polypropylenu zesileného minerainimi materialy (PP), bez halogen( a olova, s tvaro-
vanym zasuvnym natrubkem a tovarné viozenym bfitovym tésnicim krouzkem, vyzkousena a sledovana podle
vyrobkové normy ONREGEL-ONR 20513.

Tvarovky v rozmérovych rozsazich do DN/OD 200 se vyrabgji pfevazné v lisovaném provedeni (jednovrstveé)

a od rozmérového rozsahu DN/OD 250 v zrcadlové nebo extruzné svafovaném provedeni (3vrstvém jako u
trubky).

POLO-EHP control

Tvarovka z bezhalogenového polypropylenu, s tvarovanym zasuvnym natrubkem a tovarné vliozenym britovym
tésnicim krouzkem. Bez kovovych Sroubeni, Ize rozpojovat a pfipeviiovat bez pomoci nastroje, s velkym
otvorem pro ¢isténi 300x100 mm, vhodnym pro kamerovou prohlidku, vysokotlaky proplach a zkouSku
tésnosti, dlouhodoba tésnost do 1,0 bar, kratkodoba tésnost do 1,5 bar. Vyrobek: POLO-EHP control DN/OD

Spojeni

Spojeni zasuvnym natrubkem. Systém natrubkd POLO-TC (TOP-CONNECT) s pevné vloZzenym pojist-
nym pridrznym krouzkem z PP-COMPOUND v barvé dopravni Zluté. Pojistny pridrzny krouzek u trubek a
zrcadlove nebo extruzné svarovanych tvarovek.

Opatfeno tovarné viozenym vyjimatelnym a &istitelnym bfitovym té&snicim krouzkem, systém BL.
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